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La dégauchisseuse : principe de fonctionnement

Structure et éléments de commande d’une dégauchisseuse (vus ici sur une dégau-rabo)

Bâti de la machine

Table d’entrée

Table de sortie 

Guide d’équerre 
inclinable

Interrupteur 
marche/arrêt

Raccord d’aspiration

Réglage en hauteur
de la table d’entrée
(prise de bois)

Verrouillage du 
réglage en hauteur 
de la table d’entrée

Protection de l’arbre
(pont protecteur)

Verrouillage du pont 
de protection

Réglage en hauteur
du  pont de protection

Poignée de 
verrouillage du dispositif 
de protection escamotable

Vernier 
indiquant 
l’épaisseur 
de prise
de bois
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Partie 2 · La dégauchisseuse-raboteuse

Présentez la pièce chant vers l’arbre, avec sa face 
de référence contre le guide. Descendez le pont 
protecteur sur l’arbre et amenez-le au contact de 
la pièce.

Plaquez la face de référence contre le guide 
d’équerre, et avancez la pièce, en exerçant aussi 
la pression sur la table de sortie.

Vous dégauchissez ainsi le chant, la prise 
de bois devant être de 1,5 mm au maximum.

4ème étape : dresser le chant

Contrôlez tout de suite le résultat 
de l’usinage à l’aide d’une 
équerre. L’équerrage du guide se 
vérifie nettement mieux sur une 
pièce usinée que sur la machine 
elle-même ! Ainsi, si nécessaire, 
ajustez l’angle du guide (voir 
également encadré page 
suivante).

Lors du dégauchissage du chant, les pièces doivent être plaquées 
fermement contre le guide d’équerre, surtout si leur chant, présentant 
un biais, les fait s’en éloigner. Il faut donc exercer une pression suffisante 
contre le guide, avec la paume et les doigts, tout en avançant la pièce.

8 109
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2. Réglage exact de la profondeur de l’usinage

1. Usinage du chant sur toute sa hauteur

Usiner les chants de pièces circulaires

En décalant le guide vers l’avant ou vers l’arrière avec le dispositif fixé 
dessus, vous pouvez régler la profondeur de l’usinage avec précision. 

Vous pouvez par 
exemple déterminer 
ici au dixième 
de millimètre près 
à quelle profondeur 
la gorge doit être usinée 
dans le chant de la roue 
et à quelle profondeur 
le joint torique flexible 
y sera encastré.

Ce dispositif permet de moulurer le chant d'une pièce circulaire sur toute 
sa surface. Il suffit qu'une toute petite partie non moulurée du chant 
reste toujours en contact avec les surfaces de guidage (flèches) du 
dispositif.

Pour moulurer, feuillurer ou rainurer les chants d’une pièce cir-
culaire (panneau en bois, roue…), je vous conseille d’utiliser un 
dispositif de guidage en forme de V. Ce dispositif est cependant 
réservé aux pièces exactement circulaires. Les chants des formes 
ovales, elliptiques ou courbes ne peuvent pas être usinés avec 
cette méthode. Vous devez, pour de telles pièces, recourir à un 
guide à billes (voir également page 238) ou à une lunette de gui-
dage. Le dispositif en forme de V offre cependant deux avantages 
de taille :
1. le chant peut être travaillé sur l’ensemble de l’épaisseur 

 (hauteur) du bois (voir encadré à droite, application n° 1). Avec 
un guide à billes, un gabarit supplémentaire serait nécessaire.

2. La profondeur d’usinage peut être réglée au dixième de milli-
mètre près en déplaçant le guide de la toupie vers l’avant ou 
vers l’arrière (voir encadré à droite, application n° 2). Avec les 
guides à billes, on trouve rarement un diamètre qui corres-
ponde exactement au résultat souhaité (par exemple une mou-
lure ou la profondeur d’une rainure).

Cependant, les guides à billes présentent aussi un avantage : vu 
que le chant de la bague fait office de surface de guidage, vous 
n’avez pas besoin d’un trou au centre de la pièce pour servir de 
pivot, comme c’est le cas avec la méthode du taquet et du panneau 
rainuré. Gardez cependant à l’esprit qu’avec cette dernière mé-
thode, vous pouvez réaliser les deux applications des encadrés 
 ci-contre.

Conception et fabrication du dispositif

Le dispositif lui-même est composé de deux éléments de gui-
dage : un gauche et un droit. Chaque élément est à son tour com-
posé d’un panneau de guidage biseauté à 45° (1), d’un panneau de 
fixation rectangulaire (2) et d’une équerre de renfort (3). Sur l’un 
des éléments, le biseau du panneau de guidage est orienté à 
gauche, et sur l’autre il est orienté à droite.
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Utilisation d'une butée d'attaque « maison »

Tout ce dont vous avez besoin, c’est d’une pièce de bois massif de 
370 mm de long, de 90 mm de large et de 15 à 20 mm d’épaisseur 
(en hêtre par exemple). Usinez-y une rainure de 190 mm de long à 
30 mm de l’extrémité arrière et à 20 mm du chant. Adaptez la largeur de 
cette rainure aux perçages filetés de la table de votre toupie afin d’y fixer 
la butée d’attaque avec une vis hexagonale et la rondelle correspondante. 
Sciez l’extrémité avant de la pièce en biais, afin d’obtenir à l’avant 
un chant droit d’environ 150 à 160 mm de long. Découpez en revanche 
le chant arrière de manière à obtenir une forme courbe et poncez-la 
soigneusement. La pointe de la pièce reposera plus tard sur le guide 
à billes pour le freiner de manière fiable.

Réglez la butée d’attaque (généralement intégrée au carter) de manière 
à ce que son sabot de freinage vienne en contact du guide à billes pour 
empêcher sa rotation.

Pour arrondir les chants de pièces de 10 mm d’épaisseur, le mieux est 
d’utiliser un fer demi-rond avec un rayon de 6 mm. La hauteur de moulure, 
de 12 mm au total (2 x 6 mm), est optimale pour les épaisseurs de pièces de 
10 à 11 mm au maximum. Avec une pièce d’une épaisseur de 12 mm 
exactement, il suffirait d’une petite quantité de poussière ou de copeaux sous 
le gabarit pour générer l’usinage d’un petit carré. Un fer demi-rond a 
l’avantage d’arrondir le chant en une seule passe. Comme le chant est usiné 
sur toute sa hauteur, la pièce reçoit non seulement l’arrondi, mais également 
sa forme définitive. Le gabarit double permet donc le façonnage et 
le moulurage en une seule passe, avec rapidité et précision.

Une fois la hauteur de 
l’usinage réglée, 
mettez en place le 
carter de protection 
pour pièces 
chantournées.

Réglez la butée 
d’attaque (généralement 
intégrée au carter) de 
manière à ce que son 
sabot de freinage vienne 
en contact du guide à 
billes pour empêcher sa 
rotation.

Réglez le protecteur de 
manière à ce qu’il 
dépasse des tranchants 
de l’outil d’au moins 
l’épaisseur de la pièce 
(il doit se trouver 
devant les tranchants).

Puis, machine toujours 
à l’arrêt, placez 
le gabarit avec la pièce 
devant l’outil et 
descendez le protecteur 
sur le gabarit.

10

11

12

13

14

au moins l'épaisseur 
des bois

150 – 160 mm 
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Les DVD  – sommaire

Les DVD

Le travail sur machines stationnaires présente certains risques 
qui ne s’expliquent pas en quelques pages. C’est d’instructions 
détaillées dont on a besoin pour bien mesurer les bénéfices et les 
risques. Il est important de connaître les possibilités de chaque 
machine afin d’être en mesure de décider concrètement laquelle 
est la plus adaptée à une application donnée. Ne vous laissez 
donc pas décourager par le nombre de pages et d’informations de 
cet ouvrage : le but n’est pas de maîtriser immédiatement toutes 
les applications décrites ici. Ce livre est conçu pour vous accom-
pagner au fil du temps à l’atelier.

Pour commencer, je vous conseille de visionner les deux vidéos 
du DVD 1 sur les notions de base du travail à la dégauchisseuse- 
raboteuse et la toupie. Si vous n’avez encore jamais utilisé ces 
deux machines, cela vous permettra de suivre plus facilement les 
explications du livre. Plus tard, une fois ces bases assimilées, 
vous pourrez poursuivre avec les deux vidéos sur les applications 
spécifiques de la raboteuse et de la toupie. Ces connaissances 
 seront ensuite complétées par les autres vidéos et les différents 
chapitres du livre.

Les vidéos du DVD 1 
(durée totale environ 2 heures)

1. Dégauchisseuse et raboteuse : les bases (environ 21 min)  
Cette vidéo est le meilleur outil pour découvrir le corroyage. 
Toutes les bases du dégauchissage et du rabotage ainsi que le 
remplacement des fers y sont expliquées en détail.

2. Dégauchisseuse et raboteuse : applications spéciales (envi-
ron 32 min)  
Cette vidéo présente étape par étape comment fabriquer des 
panneaux massifs, raboter des montants de section carrée et 
des pieds de grandes dimensions. La réalisation d’alaises 
minces et le gainage de pièces sur une raboteuse à l’aide de 
montages d’usinage sont également expliqués en détail.

3. Toupie : les bases (environ 34 min)  
Cette vidéo permet de bien démarrer dans le monde du frai-
sage et vous présente une des machines stationnaires les plus 
polyvalentes de l’atelier. Toutes les techniques de base des 
pages 144 – 174 du livre sont présentées ici.

4. Toupie : applications spéciales (environ 31 min)   
Le travail avec les outils à bouveter, le dressage de chants, l’af-
fleurage d’alaises en bois massif et les possibilités d’utilisation 
d’un arbre incliné sont autant d’applications intéressantes, qui 
démontrent une fois de plus l’incroyable polyvalence de la tou-
pie. Les applications correspondantes sont présentées dans le 
livre aux pages 180 – 201.

Les vidéos du DVD 2  
(durée totale environ 2 heures)

1. Toupie : le chariot coulissant (environ 44 min)  
Votre machine est équipée d’un chariot coulissant ? Découvrez 
ici la panoplie de ses possibilités. En plus de la vidéo, retrou-
vez toutes les applications dans le livre aux pages 202 – 229.

2. Toupie : les pièces chantournées (environ 31 min)  
Découvrez dans cette vidéo comment travailler avec précision 
et en toute sécurité des pièces chantournées sur une toupie. 
Pour vous permettre de passer sans attendre à la pratique, 
toutes les applications présentées dans cette vidéo sont re-
prises en détail dans le livre aux pages 230 – 265.

3. Toupie : l’entraîneur automatique (environ 14 min)  
Un entraîneur automatique est l’accessoire par excellence pour 
votre toupie. Cette vidéo, et les pages 268 – 279 du livre, vous 
montrent clairement les avantages de l’avance automatique.

4. La multi-toupie : travailler avec la Logosol MF 30 (environ 
27 min)  
Même si votre toupie est un modèle différent, cette vidéo vous 
passionnera sans aucun doute. Car avec sa construction unique, 
la Logosol MF 30 remplit non seulement les fonctions de la tou-
pie verticale classique, mais peut aussi en quelques minutes se 
transformer en toupie horizontale, en mortaiseuse à mèche ain-
si qu’en « défonceuse par dessus ». Tous les atouts de cette mul-
ti-toupie sont présentés dans le livre aux pages 280 – 299.


